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Innovationspreis fir FKV-Schweissverfahren

Far die Entwicklung eines neuen, hochflexiblen SchweiBverfahrens fir Faser-
Kunststoff-Verbunde (FKV) mittels induktiver Erwdrmung hat das Augsburger
Ingenieurteam von KUKA Systems zusammen mit den Partnern des BMBF-
Forderprojektes INDUFLEX auf dem Wirzburger Automobilgipfel in der Katego-
rie »CO?-Reduzierung, Leichtbau und neue Materialien« einen Innovationspreis
des Network of Automotive Excellence (NoAE) erhalten. Die unternehmens-
Ubergreifende Initiative verlieh die Auszeichnung gemeinsam mit der Fachzeit-
schrift Automobilindustrie fir Lésungen, die sinkenden Kraftstoffverbrauch und
damit einen reduzierten CO2-AusstoB als ein bedeutendes Ziel der Fahrzeugin-
dustrie unterstitzen. Was macht nun die KUKA Entwicklung, die schon als Pro-
totyp zur Verfligung steht, zur Innovation? »Die neue Technologie ermdglicht
das SchweiBen von rdumlich komplex geformten Bauteilen aus Faser-
Kunststoff-Verbunden«, erldutert der Koordinator des Verbundforschungsprojek-
tes und Gruppenleiter in der Prozess-entwicklung bei KUKA Systems, Hans-
Richard Tradt. Sie zeichnet sich ferner durch eine hohe Flexibilitat, einen gerin-
gen Einsatz von Investitionskapital und eine spatere Trennbarkeit der zusam-
mengefligten Teile aus. Bei abweichenden Bauteilen, die zusammengefigt
werden sollen, sind lediglich die Roboterprogrammierung sowie die Vorrichtung
zu Uberarbeiten — ohne aufwandige und teure Neukonstruktion und

-fertigung eines SchweiBwerkzeuges.

Neuer Fiigeprozess

»Der Einsatz von Industrierobotern und Handhabungsgeraten stellt zudem ein
hohes und reproduzierbares Qualitatsniveau sicher«, so Thomas Kugler, Pro-
zesstechniker bei KUKA Systems. »Bauteile aus thermoplastischen Faser-
Kunststoff-Verbunden (FKV) ersetzen immer haufiger bestehende Bauteile aus
metallischen Strukturen«, so Kugler weiter. Diese FKV-Bauteile kénnen durch
verschiedene Verfahren hergestellt werden, wobei in der Regel in einem ersten
Schritt die Form geschaffen und in einem zweiten Schritt die Formen verbunden
werden. Die bisher daflr angewandten Fligeverfahren benétigen entweder lan-
ge Verfahrenszykluszeiten, sind nicht werkstoffgerecht oder leiden unter einer
geringen Produktionsflexibilitat. Im Rahmen des neuen FKV-SchweiBverfahrens
wurde nun ein Fligeprozess entwickelt, der das SchweiBen von faserverstarkten
Kunststoffverbunden mit drei-dimensionalen Fligendhten erlaubt. Die zum
SchweiBen notwendige Warme wird dabei mittels eines alternierenden Magnet-
feldes in die Figezone eingetragen. Die zur Erzeugung der SchweiBnaht not-
wendigen Prozessschritte wurden in einen neuartigen SchweiBkopf integriert,
der mittels eines KR 125 gefiihrt wird. Damit wird die Mdglichkeit geschaffen,
komplexe SchweiBbahnen zur Herstellung gekrimmter Strukturen zu realisie-
ren. Am Ende des Produktlebenszyklus ist die problemlose Trennung der so
genannten »Flgepartner« méglich — eine ganz wesentliche Voraussetzung far
eine effiziente und umweltfreundliche Entsorgung. Das dabei verwendete Prin-
zip des InduktionsschweiBBens zeichnet sich besonders durch eine geringe Pro-
zesszeit und eine hohe Variabilitat bezlglich der Figepartner aus.
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