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¥ KS TOOL CHANGER 210

Der KS Tool Changer ist zum automatisierten Wechsel von  Uber den KS Tool Changer kénnen Kiihlwasser, Druckluft,
Werkzeugen bzw. Werkstlckiragern am Roboter und fiir eine  Schweiflstrom und Signale uber verschiedene Bussysteme
max. Traglast bis zu 210 dN bzw. 500 dN ausgelegt. oder parallele Ein- und Ausgange (E/A) Ubertragen werden.

ROBOTERSEITE KWE WERKZEUGSEITE KWS
GERAT KWE 210 (ROBOTERSEITE) KWS 210 (WERKZEUGSEITE)
= Anschlussflansch ISO 9409-1-160-6-M10 ISO 9409-1-160-6-M10
= Nenntraglast 210 dN 210 dN
= Betriebstemperatur Min. 10° C / max. 60° C Min. 10° C / max. 60° C
= Schutzart / IP-Code
KWE und KWS gekoppelt IP 64 IP 64
KWE und KWS entkoppelt IP 64 / Langswasserdicht IP 64 / Langswasserdicht
entlang den Kontakten entlang den Kontakten
HAUPTABMESSUNGEN / GEWICHT KWE 210 (ROBOTERSEITE) KWS 210 (WERKZEUGSEITE)
= Durchmesser 2 354 mm @ 354 mm
(ohne Schlauch- und Kabelverbindungen)
= Bauhdhe (KWE / KWS gekoppelt) 80 mm 80 mm

= Gewicht PunktschweilRausfiihrung
(2x Druckluft, 2x Kiihlwasser, 11,1 dN 8,7 dN
1x Steuerstrom, 1x Schweil3strom)

= Gewicht Handhabungsausfiihrung 10.2 dN

(1x Druckluft, 1x Steuerstrom) 7.5aN



MEDIENUBERTRAGUNG KWE 210 (ROBOTERSEITE) KWS 210 (WERKZEUGSEITE)

= NW Kupplung 12 mm
= Eingangsdruck Max. 7 x 10% hPa (7 bar)
= PartikelgréRRe <50 um

= Anschluss 1/2 7 BSP Innengewinde

12 mm
Max. 7 x 10° hPa (7 bar)
<50 ym

1/2 ” BSP Innengewinde

= NW Kupplung 8 mm

= Eingangsdruck Min. 4,5 x 10® hPa (4,5 bar)
max. 10 x 102 hPa (10 bar)

= PartikelgroRe <50 ym

= Anschluss 1/2” BSP Innengewinde

8 mm

Min. 4,5 x 10% hPa (4,5 bar)
max. 10 x 10 hPa (10 bar)

<50 um

1/2” BSP Innengewinde

= Signalart Parallele E/A’'s oder INTERBUS,
Profibus / andere Steuersignale
oder Systeme auf Anfrage

= Anzahl der Pole 24 + PE oder Option 36 + PE

= Signalbedarf fur Wechselfunktion 3 Eingange

= Bemessungsspannung 250V
Isolationskoordination gem.
IEC 664-1 / DIN VDE 0110-1

= Bemessungsstrom 7 Abei 25°C /1 mm?bzw. 0,75 mm?

= Schnittstelle Crimpkontakte

Parallele E/A’'s oder INTERBUS,
Profibus / andere Steuersignale
oder Systeme auf Anfrage

24 + PE oder Option 36 + PE

2 Ausgange

250 V

Isolationskoordination gem.

IEC 664-1 / DIN VDE 0110-1

7 A bei 25°C /1 mm?bzw. 0,75 mm?

Crimpkontakte

= Anzahl der Pole 2 + PE

= Nennspannung 630 V
Isolationskoordination gem.
IEC 664-1 / DIN VDE 0110-1

= Dauerstrom 150 A

= Frequenz Normalfrequenz 50 Hz

Mittelfrequenz 1000 Hz
= Schnittstelle Crimpkontakte

= Verfugbarkeit * MTTR: 20 min / MTBF: 4000 h

2 +PE

630 V

Isolationskoordination gem.
IEC 664-1 / DIN VDE 0110-1
150 A

Normalfrequenz 50 Hz
Mittelfrequenz 1000 Hz

Crimpkontakte
MTTR: 20 min / MTBF: 4000 h

* gemal Spezifikation
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Male / Dimensions: mm

Angaben Uber Beschaffenheit und Verwendbarkeit der Produkte stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar, sondern dienen lediglich Informationszwecken. Die Abbildungen enthalten z.T.
auch optionale Ausstattungen, die nicht zum serienméaRigen Lieferumfang gehéren. MaRgeblich fiir den Umfang unserer Lieferungen ist der jeweilige Vertragsgegenstand.

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie uns bitte unter standard@kuka.de oder unter + 49 821 797-1757.
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